BEDIENERHANDBUCH / VERTRIEBSINFORMATIONEN UND TECHNISCHE DATEN

INKLUSIVE: SPEZIFIKATIONEN, SERVICE KITS, ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR PROBLEMBEHANDLUNG.
ENTHALTENE HANDBUCHER. AF046X-XX Druckluftmotor (Art.Nr. 97999-1466), 66243-XXX-B Unteres

\!EROFFENTLICHT: 10-26-12
UBERARBEITE: 3-3-17

Pumpenende (Art.Nr. 97999-828) und S-632 Allgemeine Informationen (Art.Nr. 97999-624). (REV: B)

AF0412SXXXXXX-XX-X

4-1/4" DRUCKLUFTMOTOR
12:1 VERHALTNIS

EXTRUDIEREN-PUMPE
Unlegierter Stahl

6”"HUB

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE AUSRUSTUNG
INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, diese Informationen dem Bedienungspersonal zukommen zu lassen. Fir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE KITS

PUMP DATEN

* Nur Originalersatzteile von ARO® verwenden, um einen kor-
rekten Nenndruck und maximale Laufzeiten zu gewahrleisten.

* 637489 zur allgemeinen Reparatur aller Druckluftmotoren.

* 637071-XX3-B zur Reparatur des unteren Pumpenendes.
Weitere Informationen zu den Optionen fiir -XX3-B finden Sie
im Diagramm auf Seite 14.

TECHNISCHE DATEN
Modellserie (referto option chart) ............ AF0412SXXXXXX-XX- X
Pumpentyp.............oooiiiiiiiinnn, Luft betrieben, Extrusion
Doppeltwirkender Pumpe
Ratio.............ooeiiiiiiiiii, 12:1
Druckluftmotor.......................... AF0460-XX
Reparatur-Kit fiir den Motor........... 637489
Durchmesser des Motors.............. 4-1/4"(10.8 cm)
Hub (doppelt wirkend) ................ 6"(15.2cm)
Lufteinlass (Buchse).................... 1/2-14NPTF -1
Luftabzug (Buchse) .................... 1-1/4-11-1/2NPTF - 1
Unteres Pumpenende ................... 66243-XXX-B
Reparatur-Kit fiir das untere Pumpenende. 637071-XX3-B
Materialeinlass (Buchse)............... 1-1/2-11-1/2NPTF -1
(Stecker)..........oouet. 2-11-1/2 PTF SAE Short
Materialauslass (Buchse)............... 1-11-1/2NPTF-1
Gewicht..............ooviii 64 Ibs (29 kgs)
PUMPENLEISTUNG
Lufteinlassdruckbereich.......... 30-150 psi (2.1-10.3 bar)
Fluid-Druckbereich....................... 360 - 2085 psi
(24.8-143.8 bar)
Max. Umlaufzyklen / Minute.............. 60
Verdringung pro Zyklus................. 12.51n°(204.8 cc)
ZyklenproGallone ...................... 185
FlieBen @ 60 Zyklen pro Minute .......... 3.2gpm (12.3 Ipm)

Gerauschpegel bei 60 psi (40 Zyklen / Minute) 86.5 db(A)*

* Der Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen dquivalenten Dauer-
schallpegel (LAeq) ersetzt, um den Anforderungen gemaf8 ANSI $1.13-1971 zu
entsprechen. CAGI-PNEUROP S5.1 nutzt vier Mikrofonpositionen.

MODELL AF0412SXXXXX-XX-X

Lufteinlass (Buchse)
1/2-14 NPTF -1

|7 Druckluftmotor AF0460-XX
(Siehe Handbuch AF046X-XX)

i = Abstandhalter-Abschnitt
Y85-29-C Nut (3)
' Steckverbindung
(siehe Abbildung 2)
“A" o B
[ 92028 Abstandhalter Stab (3)
‘ 1l
P i Materialauslass (Buchse)
B 1-11-1/2 NPTF -1
IICII
T Unteres Pumpe
66243-XX3-B
% m m (Siehe Handbuch 66243-XXX-B)
[

IID"
%‘ ABBILDUNG 1

HINWEIS: Die Abmessungen werden in Zoll und in Millimetern (mm) angegeben
und dienen lediglich zu Referenzzwecken.

“A" (mm) “B” (mm) “C” (mm) “D"(3)
51.92"(1318.8) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
(For - 1 modell)
54.01"(1371.9) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
WICHTIG

Dies ist eines von vier Dokumenten fiir die Pumpe. Ersatzausfertigun-
gen dieser Dokumente sind auf Anfrage erhdltlich.
B AF0412SXXXXXX-XX-X Bedienerhandbuch fiir das Modell(pn 97999-1497)
O S-632 Allgemeine Informationen - Industrielle Kolbenpumpen (pn 97999-624)
O 66243-XXX-B Bedienerhandbuch fiir das untere Pumpenende

(pn 97999-828)
O AF046X-XX Bedienerhandbuch fiir den Druckluftmotor (pn 97999-1466)

AF0412SXXXXXX-XX-X
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PUMPE OPTION MODELLBESCHREIBUNG

Reparatur-Kit fiir das
Pumpe Modell Unteres Pumpenende  |untere Pumpenende
AF0412511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B
i . Tipo di molla Tipo di molla
Optionen fiir den Druckluftmotor Dichtungsmaterial Dichtungsmaterial
Kolbentyp
Federtyp
Unteres Dichtungsmaterial
Dichtungsmaterial: Oberes Dichtungsmaterial
Glasgefiilltes PTFE (oben) KK 3 3
Glasgefiilltes PTFE (unten)
UHMW-PE (oben)
UHMW-PE (unten) FF ¢ ¢
Mit UHMW-PE/ Leder versetzt (oben) HH G G
Mit UHMW-PE/ Leder versetzt (unten)
Mit glasgefiilltem PTFE/ UHMW-PE versetzt (oben) GF p p
Unbehandeltes PTFE (unten)
PTFE/ UHMW-PE versetzt (oben) RK R R
Glasgefiilltes PTFE (unten)
PTFE/ Leder versetzt (oben) uU 9 9
PTFE/ Leder versetzt (unten)
Federtyp
Mehrere Wave-Friihling 4 4 4
Mehrere Wave-Spring mit alternativen solvent cup D 9 4
Mehrere Wave-Spring mit zweiteiliger spacer 8 B B
Kolbentyp
Gehérteter Edelstahl mit Hartverchromung 7 3 3
Optionen fiir den Druckluftmotor
Keine Option N/A N/A
Integrierter Kugelventilregler 1 N/A N/A
ABMESSUNGEN
ANSICHT VON UNTEN ANSICHT VON OBEN
C| Materialauslass € Materialauslass
5.625 (142.88 mm) Durchmesser
Lufteinlass (Buchse) 30°
4.125 (104.78 mm) Durchmesser 1/2-14 NPTE -1
38°

0.406 Zoll (10.3 mm) Durchmesser
4 Stiick mit gleichem Abstand

0.406 Zoll (10.3 mm) Durchmesser
6 Stiick mit gleichem Abstand
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ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

* Die Zwei-Kugel-Pumpen sind primér die Pumpen von schwer-
em Viskose Material mit oder ohne faserige Inhalt. Die Modelle
kénnen mit einem einzigen Beitrag Aufzug feed, wie eine
Topper geben Versammlung oder zwei Aufzug als eine Kraft
Typassembly feed buchen Gewicht verwendet werden. Die
untere Pumpe ist fiir einfache Grundierung und die doppelt
wirkend-Funktion ist standardmagig in allen ARO Indus-
triepumpen. Material ist an der Pumpe-Entlastung-Steckdose
auf beide die Up und down Strich geliefert.

® Der Motor wird iiber einen Abstandshalter an das un-
tere Pumpenende angeschlossen. Dies ermdglicht eine
Schmierung der oberen Stopfbuchse und verhindert eine
Verunreinigung des Motors aufgrund der normalen Abnutzung
sowie eventuelle Leckagen an der Materialstopfbuchse. Die
Losungsmittelschale muss stets mit einer ausreichende Menge
an Schmiermittel gefiillt sein, um die oberen Dichtungen zu
schiitzen und eine lange Lebensdauer sicherzustellen.

GEFAHRLICHER DRUCK. Der maximale Be-
triebsdruck am Einlass von 2085 psi (143.8 bar) bei 150 psi

(10.3 bar) darf nicht iiberschritten werden.

Pumpenverhiltnis X = Maximaler Fliissigkeitsdruck

Einlassdruck am Pumpenmotor an der Pumpe
Das Pumpenverhéltnis ist ein Ausdruck fiir die Beziehung zwischen dem Raum des
Pumpenmotors und dem Raum des unteren Pumpenendes. BEISPIEL: Wenn der Motor
einer Pumpe mit einem Verhéltnis von 4:1 mit einem Einlassdruck von (10.3 bar) 150 psi
beaufschlagt wird, entwickelt er (ohne Strdmung) einen maximalen Flissigkeitsdruck
von (41.4 bar) 600 psi. Wird der Fliissigkeitsregler gecffnet, steigt der Volumenstrom mit
zunehmender Taktzahl des Motors an, um mit dem Bedarf Schritt zu halten.

/A WARNUNG| Lesen Sie das Beiblatt mit den allgemeinen

Informationen. Es enthilt weitere Sicherheitsanweisungen
und andere wichtige Hinweise.

HINWEIS: Ist die Fliissigkeit in den Materialleitungen hohen Tem-
peraturen ausgesetzt, kann es zu Wérmeausdehnung kommen.
Beispiel: Materialleitungen im Bereich von nicht isolierten
Déchern kdnnen sich durch Sonneneinstrahlung erwarmen.
Installieren Sie ein Druckablassventil im Pumpsystem.

Ersatzwarnetiketten (Art.Nr. 92325) sind auf Anfrage erhalt-
lich.

L0

PUMPENANSCHLUSS - OBEN / UNTEN

FEHLERBEHEBUNG

Fehler kdnnen im Bereich des Druckluftmotors oder im Bereich des
unteren Pumpenendes auftreten. Bestimmen Sie anhand der fol-
genden grundlegenden Richtlinien, welcher Bereich betroffen ist.

Die Pumpe lauft nicht an.

* Als erstes sollten alle Probleme ausgeschlossen werden, dir
nicht direkt mit der Pumpe in Verbindung stehen, darunter
geknickte, eingeschrankte oder verstopfte Einlass-/Auslasss-
chlduche oder Auslassvorrichtungen. In diesem Fall miissen
der Druck im Pumpensystem abgelassen und alle Hindernisse
aus den Ein-/Auslassmaterialleitungen entfernt werden.

* Wenn die Pumpe nicht anlduft und/oder Luft am Druckluftmotor aus-
tritt, finden Sie im Motorhandbuch Informationen zur Fehlerbehebung.

® Beschadigter Motor. Den Motor warten.

Die Pumpe lauft an, fordert aber kein Material.

* Weitere Informationen zur Fehlerbehebung finden Sie im
Handbuch fiir das untere Pumpenende.

HINWEIS: Alle Gewinde sind rechtsdrehend.

1. Die Pumpenbaugruppe auf einer Werkbank ablegen.

2. Diedrei (Y85-29-C) Muttern an den drei Abstandshalterstan-
gen entfernen (siehe Abbildung 1).

3. Ziehen Sie den Luft-Motor aus dem unteren Ende der Pumpe,
bis der motor Kolbenstange in der “unteren” Position und der
untere Pumpe-Ende-Stab in der Position “nach oben ist".

4. Mit e-Ring Zangen, schieben Sie den Sicherungsring nach
oben weit genug um die Hiilse zu bewegen nach oben und
lassen Sie die zwei Anschliisse (siehe Abbildung 2) zu ermdgli-
chen. Legen Sie die Druckluftmotors beiseite.

5. Wiederholen Sie Schritt 4, um den anderen Stecker zu ent-
fernen, und entfernen Sie das Verlangerungsrohr.

6. Die drei Schrauben (92028) Abstandhalter Stabe nur, wenn die
Demontage der am unteren Ende der Pumpe notwendig ist.

PUMPENANSCHLUSS - DETAILS
% 90163-8 Verlangerungsrohr
‘ 90102 Sicherungsring (2)

90109 Hiilse (2)

90096 Stecker (4)

Kolbenstange am unteren Pumpenende
Abbildung 2

REASSEMBLIERUNG

1. Richten Sie den Pumpe Motor und Erweiterung-Stab mit dem
unteren Ende der Pumpe. Positionieren Sie die Luftzufuhr der
motor 30 ° aus der materiellen Steckdose.

2. Installieren Sie die beiden (90096) Anschliisse und behalten
mit der (90109) Hiilse. Folie (90102) Sicherungsring wieder in
Position.

3. Zusammenstellen der drei (92028) Abstandhalter Stabe auf
den niedrigeren Pumpe Ende und Drehmoment gleichmaBig
bis 60-90 ft Ibs (81.3-122.0 Nm).

4,  Die motor und untere Pumpe zusammenbringen und be-
halten mit drei (Y85-29-C) Muttern.

AF0412SXXXXXX-XX-X
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LEISTUNGSKURVEN

LEISTUNG BASIERT AUF 30wt. OL (100 cSt) BEI 40° C TEMPERATUR
ZYKLEN PRO MINUTE (CPM)
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HINWEIS: NICHT SCHATTIERTEN BEREICH DES DIAGRAMMS DARSTELLT EMPFOHLENEN ARBEITSBEREICH
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